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材料成型及控制工程专业
集中实践性教学大纲



入学教育课程教学大纲
课程名称： 入学教育                              课程编号：58110001
学时/学分：0.5/0.0                               开课学期：1
适用专业：材料科学与工程                         课程类型：集中实践性环节

一、课程说明
《入学教育》课程是全校新生进入大学后上的第一堂必修课程。该课程是学生整个大学教育的起点，是学校人才培养工作的重要内容，是引导和教育新生尽快适应大学生活的有效途径。开设《新生入学教育》课程的目的是帮助大学新生确立新的人生奋斗目标，科学规划大学学习生涯和职业生涯，使学生尽快转换角色，适应大学生活，引导学生养成良好的学习、生活习惯，充分利用大学优越的学习条件，把自己塑造成为德、智、体全面发展的合格大学生。《新生入学教育》课程的任务是通过讲解学校概况及学校各相关规章制度、专业知识、安全知识、心理健康知识、文明礼仪知识、团学活动常识等一系列的入学教育课程，帮助大学新生了解大学生活的特点和基本要求，熟悉环境，顺利完成从中学到大学的角色适应和角色转变，树立起科学的世界观、人生观和价值观，确立新的人生奋斗目标。
二、课程对毕业要求的支撑
毕业要求 8 职业规范：具有人文社会科学素养、社会责任感，能够在本专业工程实践中理解并遵守工程职业道德和规范，履行责任。
指标点8.1：理解人生观、世界观的基本意义及其影响，理解个人在历史以及社会、自然环境中的地位。
指标点8.2：理解中华民族在人类材料发展史上的贡献及可持续发展的科学发展道路，具有人文社会科学素养。
指标点8.3：理解工程师的职业性质与责任，并能够遵守基本职业道德规范。
毕业要求 9 个人和团队：能够在多学科背景下的团队中承担个体、团队成员以及负责人的角色。
指标点9.1：能够与团队成员有效沟通，具有人际交往能力、组织管理能力。
指标点9.2：基于自身所处节点及团队的实际情况，具有在多学科团队中发挥不同角色作用的能力。
毕业要求 12 终身学习：具有自主学习和终身学习的意识，有不断学习和适应发展的能力。
指标点12.1：具有知识的消化吸收、自我学习的能力以及终身学习的意识。
指标点12.2：具有不断学习和适应发展的能力。
三、课程的教学目标
1.了解大学城基本环境，校园环节、校园文化、校史校训；
2.掌握本专业特点、人才培养目标、课程体系概况；
3.掌握在校的各类管理规定，涵盖学生管理办法、评奖评优、助学金、学生违纪处分等内容；
4.掌握基本的调适情绪，解决心理矛盾，保持心理健康等心理学知识；
5.了解礼仪修养，课堂、宿舍、网络基础文明行为规范；
6.了解请假、住宿、学生证、保险等事务的办理程序。
四、课程基本内容和学时安排
第一章 入学教育概述（2学时）
知识点：掌握课程性质、目的、任务；讲解学习方法和注意事项。
重点：掌握课程性质、目的、任务
难点：讲解学习方法和注意事项。
第二章 环境适应教育（2学时）
知识点：介绍学校的软硬件环境，参观校史馆、实验室，帮助学生尽快熟悉和适应环境，了解学校发展概况；介绍在校生活的各项服务模式。包括住宿、就餐、用水、医疗、外出乘车、网络、个人金融产品。
重点：介绍学校的软硬件环境，参观校史馆、实验室。
难点：介绍在校生活安全注意事项。
第三章  成才教育（2学时）
知识点：成才的思想激励教育。通过优秀奖学金制度、优秀学生事迹报告、讲座、座谈等形式开展成才教育，分阶段引导学生树立大学的成长成才目标，并确立实现目标的坚定信念；专业成才教育。要通过对本专业课程体系、专业特点、人才培养目标、社会对该专业认可度及发展前景的介绍，帮助学生了解专业学习特点，明确专业发展方向和目标，强化专业思想，建立学好专业的信心。
重点：成才的思想教育，分阶段引导学生树立大学成长成才目标；
难点：建立学生对本专业的信心。
第四章 校规校纪教育（4学时）
知识点：掌握选课、考试和重修，转专业、转学、休学、复学、升留级、毕业、结业以及退学等规定，了解办理程序和手续等；了解获得奖励的各项标准和要求，帮助学生树立正确的学习目标，并以此为导向形成班级、学院、学校的良好学风、校风；理解学校各项纪律规定，促进良好校风的形成；了解奖学、助学政策，包括国家及学校资助家庭经济困难学生的政策、资助体系内容和程序等，进行公民道德教育，培养学生的节约意识。
重点：掌握选课、考试和重修，转专业、转学、休学、复学、升留级、毕业、结业以及退学等规定及办理程序；理解学校纪律规定，促进良好校风的形成；
难点：了解奖学、助学政策，包括国家及学校资助家庭经济困难学生的政策、资助体系内容和程序等，进行公民道德教育，培养学生的节约意识。
第五章 安全教育（2学时）
知识点：了解大学城的交通、治安环境，介绍学校的消防安全、食品卫生安全等常识，介绍相关法制法规知识；通过实际案件分析和个案解剖，使广大同学对防盗、防骗、防火、防网络侵害、防泄密等问题有进一步认识，提高安全防范意识；开展应急演练，帮助学生掌握应急自救的基本知识和技能。
重点：了解交通、治安环境，提高安全防范意识；
难点：开展应急演练，帮助学生掌握应急自救的基本知识和技能。
第六章 文明礼仪教育（2学时）
知识点：掌握《高等学校学生行为准则》、《福建工程学院三个文明行为规范》相关内容；通过讲座、典型示范、实践活动等方式，学习尊师礼仪、课堂礼仪、仪态仪表礼仪、交往礼仪、集会礼仪等知识。通过一系列的文明礼仪教育，加强大学生的礼仪修养，促使学生养成良好的行为习惯，能够以谦恭的态度、文明礼貌的语言、优雅得体的举止展现大学生的良好形象，从而形成良好的校园文化氛围；
重点：掌握《高等学校学生行为准则》、《福建工程学院三个文明行为规范》相关内容；
难点：学习尊师礼仪、课堂礼仪、仪态仪表礼仪、交往礼仪、集会礼仪等知识。
第七章 心理健康教育（2学时）
知识点：开展《入学心理适应量表》上机测试，建立新生心理健康档案。促进新生建立心理健康意识，帮助新生把握自身的心理健康状况；通过素质拓展训练的方式对新生班级进行团体辅导。帮助新生尽快消除同学间的陌生感，融入新的班集体，培养学生的沟通能力、团体意识和竞争协作能力，从而形成良好的班级氛围，促进学生的成长成才；通过专题讲座、网络媒体、展板宣传、约谈等形式开展心理健康教育活动，重点针对怎样处理各种人际关系、如何调整入学后的不适心理、环境适应与心理健康等问题进行宣传与教育。特别关注家庭经济困难或有其他特殊困难的新生的心理状况，并做好他们的心理辅导工作。心理辅导中心与辅导员、班主任一同完成新生的心理健康调查，并建立新生心理健康档案。
重点：开展《入学心理适应量表》上机测试，建立新生心理健康档案；
难点：通过素质拓展训练的方式对新生班级进行团体辅导。
第八章 各种常识介绍（2学时）
知识点：了解图书馆相关规定、如何借阅图书，查阅文献，证件丢失时如何补办等、如何充分利用图书馆资源；掌握学生证、火车优惠卡、保险办理程序；掌握学生请假办法、住宿管理规定及校内生活学习常识；了解党团组织、学生会组织、学生社团性质及管理办法；
重点：掌握学生证、火车优惠卡、保险办理须知；
难点：了解党团组织、学生会组织、学生社团性质及管理办法。
	序号
	章节内容
	教学模式
	对应毕业要求指标点
	对应课程教学目标

	1
	入学教育概述
	讲课2学时
	12.1
	1

	2
	环境适应教育
	讲课2学时
	9.1
	1

	3
	成才教育
	讲课2学时
	8.2，8.3
	2，3

	4
	校规校纪教育
	讲课4学时
	8.3，12.2
	3，5

	5
	安全教育
	讲课2学时
	8.1，9.1，9.2
	1，4，5，6

	6
	文明礼仪教育
	讲课2学时
	9.1，9.2
	4，5

	7
	心理健康教育
	讲课2学时
	9.1，9.2
	4，5

	8
	各种常识介绍
	讲课2学时
	8.1，9.1，12.2
	1，3，6

	合计
	
	18学时
	
	


五、结合理论教学的实践教学内容与要求
1. 实验（无）
2. 课程设计（无）
六、先修课程
无
七、建议教材或参考书
教材：
《普通高等学校学生管理规定》，教育部高校学生司组织编写，北京第二外国语学院旅游教育出版社，2014
参考书：
1.福建工程学院《学生手册》（2014版）
2.福建工程学院《规矩与方圆》（案例读本）
3.福建工程学院学院相关规定材料





八、考核方式和要求
	课程
成绩(100%)
	期末考试成绩（70%）
	考试形式
	笔试（依托易班网上机考试）；满分100分；考试时间：1.5小时。

	
	平时
成绩
（30%）
	考勤及课堂表现（10%）
	满勤，课堂表现好（10分）；旷课≥2次（0分）；迟到、早退、课堂表现等情况由任课老师酌情扣分。

	
	
	参观实践环节（20%）
	总次数2次，每次占10%。


九、课程教学目标与毕业要求关系表
	 (
教学目标
) (
毕业要求
)
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	指标点8.1
	
	√
	
	√
	
	

	指标点8.2
	
	√
	
	
	√
	

	指标点8.3
	
	√
	
	
	
	

	指标点9.1
	
	
	√
	
	√
	

	指标点9.2
	
	
	√
	
	
	

	指标点12.1
	
	
	
	√
	
	√

	指标点12.2
	√
	
	
	√
	
	√


十、课程的评价与持续改进机制
除了学院的本科教学工作指导委员会对课程进行审核外，教师也要根据校、院两级督导的听课检查情况、在答疑和批改作业或试卷过程中发现的问题进行自评和及时总结，并加以改进。
本课程为材料科学与工程专业方向的公共基础必修课，随着学科的不断发展，在教学内容上根据课时情况对教学内容进行调整。

执笔人：   陈德堃                              审核人： 杨伟才



军事训练教学大纲
课程名称：军事训练                     课程编号：33110001
学时/学分：2周/（1.0）                开课学期：1
适用专业：材料科学与工程               课程类型：集中实践性教学
  
一、课程的目的和任务
军训课是重要的实践环节，通过军训，使学生掌握基本军事技能，增强国防观念，促进与巩固军事理论知识。能够提高学生军事素质，培养学生爱国主义精神与集体主义精神和培养学生高度组织纪律性，培养严于律己的习惯。
二、课程对毕业要求的支撑
毕业要求 9 个人和团队：能够在多学科背景下的团队中承担个体、团队成员以及负责人的角色。
    指标点9.1：能够与团队成员有效沟通，具有人际交往能力、组织管理能力。
三、课程的教学目标
1、了解军训的基本知识。
2、具有学习军事技术能力。
    3、培养学生一切行动听指挥和吃苦耐劳的军事素质，培养学生具有严肃认真态度和爱国主义与集体主义精神。
4、 课程的基本内容和学时安排
	序号
	章节内容
	时间安排（天数）
	对应毕业要求指标点
	对应课程教学目标

	1
	解放军条令条例教育单个军人队列动作分队队列动作训练
	8天
	9.1
	1,2,3

	2
	武器常识
简易射击原理
射击动作和方法
实弹射击
	3天
	9.1
	1,2,3

	3
	战斗类型和战斗样式
战术基本原则
单兵战术动作
	2天
	9.1
	1,2,3

	4
	行军
宿营
野外生存
	1天
	9.1
	1,2,3

	合计
	
	14天
	
	


说明：1、学生军训前必须认真预习教材中有关章节以及校武装部制定的训练计划，弄清军训的目的、基本安排和要求，做好军训准备。
2、军训按照学院与班级进行营连编排，在军训期间，严格遵守军训纪律与训练计划。
3、严格按照教官要求，作好汇报表演准备。
五、建议教材
    教材：
《军事理论与军事技能训练教程》，杨伟才，西安交通大学出版社，2012
参考书：中国人民解放军《内务条令》、《纪律条令》、《队列条令》等。
六、考核方式和要求
考核方式为考查，评分按优秀、良好、及格、不及格四级制，总评成绩中技能考核占70%，日常管理占30%计算。
七、课程教学目标与毕业要求关系表
	 (
教学目标
) (
毕业要求
)
	1
	2
	3

	指标点9.1
	√
	√
	√


八、课程教学目标与毕业要求关系表
课程评价周期为每3年评价一次。课程设置达成度目标值，采用成绩分析法进行评价。


执笔人：孙宇                           审核人：赖张青


专业认识实习实践教学大纲
课程名称：专业认识实习                     课程编号：16128108
学时/学分：1周/1.0                        开课学期：1
适用专业：材料成型及控制工程               课程类型：集中实践性教学

一、实习的目的和任务
目的：通过本课程学习，了解本专业的基础知识和行业发展情况，增加学生的感性认识，提高对专业知识的学习兴趣，为后续专业知识学习打下良好的基础。 
任务：了解本专业所涉及的领域和范围，掌握安全生产与生产管理基本常识，掌握本地区行业发展的概况，对本专业的知识和技术有一个初步的认识。
二、实习的基本要求
1. 知识要求：了解材料成型工艺与产品生产过程（如铸造、锻压、焊接、钣金冲压、塑料制品成型、模具与零件制造等），掌握本专业相关的材料、工艺、设备和模具的基础知识，以及生产安全与管理的常识。
2. 能力要求：学会生产现场观察与记录方法，掌握常见材料成型制品的生产过程，能够提出与生产技术相关的一般性问题，并能采用各种方式加深对相关知识的学习，撰写认识实习报告等。
3. 素质要求：培养学生深入生产现场、适应生产实际复杂环境的能力，并具有遵守纪律、规范和一定的安全生产意识。
三、实习的内容和时间安排
第一章  安全教育（0.5天）
内容：专业认识实习基本要求，生产安全知识，实习纪律等。
要求：了解材料成型相关工厂的生产安全知识。
第二章  材料成型工艺、模具、设备及生产情况的学习（4天）
内容：参观中大型生产企业的产品生产过程，所使用的材料、工艺、模具和装备，以及生产流程、工艺方法、生产管理及质量控制等知识。
要求：了解材料成型制品的主要成型工艺过程和装备；掌握各种材料成型新工艺、新技术的应用情况；了解材料成型专业相关领域的发展动态。
第三章  撰写实习报告（0.5天）
内容：完成实习日记和总结报告，对生产技术问题进行分析。
要求：做好实习日记和总结，分析生产现场存在的技术问题，提出自己的见解。
四、考核方式与评分办法或标准
1．考核方式：课程成绩由实习笔记、实习报告、实习现场表现三部分综合评定。
2．评分办法：实习笔记30%，实习报告40%，实习现场表现30%。
五、其他说明
认识实习以参观为主，教学过程中应注意以下方面：
（1）因教学内容覆盖面广，实习时间相对较紧，故实习厂点的选择应具有代表性；
（2）实习过程中指导教师应扩充专业知识的讲解提高学生观察、理解工程技术的能力；
（3）实习期间应注意加强安全知识和纪律方面的教育，及时总结实习中出现的问题，防止出现不必要的人身事故和财产损失。


执笔人： 范有发             审核人：伊启中 


[bookmark: _Toc259434704][bookmark: _Toc259611847][bookmark: _Toc259610936][bookmark: _Toc259045321][bookmark: _Toc259611561][bookmark: _Toc453491421]金工实习（1）教学大纲
课程名称：金工实习（钳工实训）                 课程编号：01120103
学时/学分：2周/2.0                            开课学期： 2
适用专业：材料成型及控制工程                   课程类型：集中实践性教学

[bookmark: _Toc259434705][bookmark: _Toc259610937][bookmark: _Toc259045322][bookmark: _Toc259611562][bookmark: _Toc259611848]一、实习的目的和任务
金工实习(钳工实训)是学生进行工程训练、培养工程意识、学习工艺知识、提高工程实践能力的重要的实践技术基础课：是学生学习机械制造系列课程必不可少的先修课程，也是建立机械制造生产过程的概念，获得机械制造基础知识的奠基课程和必修课程。
    金工实习（钳工实训）强调以实践教学为主，要求学生能通过实践教学了解现代机械制造的一般过程和基本知识：熟悉机械零件的学用加工方法、所用的主要设备的工作原理和工夹量具以及安全操作技术。了解机械制造的基本工艺知识，初步建立制造工程的概念。初步掌握对简单零件加工方式的选择和加工艺分析的能力。并能独立完成简单零件的加工制造。培养学生熟悉图纸、加工符号及了解技术条件的能力。培养学生生产质量、经济观念、创新能力、理念联系实际的科学作风以及遵守安全技术操作、爱护公物、勇于实践等基本素质
[bookmark: _Toc259045323][bookmark: _Toc259611849][bookmark: _Toc259611563][bookmark: _Toc259434706][bookmark: _Toc259610938]二、实习的基本要求
    （一）实习要求
金工实习是重要实践教学环节，其基本要求是，按大纲要求，完成钳工工种的基本操作和学习相关金属工艺基础知识，使学生了解钳工加工的一般过程及常用加工方法，了解所用主要设备结构原理，工卡量具的操作，完成简单零件加工工艺的制定及其加工；培养学生的劳动观点，理论联系实际的工作作风和经济观点，实习总结报告（含思想总结）是实习质量考核的形式之一。
   （二）能力培养要求
    通过对学生钳工实践技能的训练，促使学生养成勤于思考、勇于实践的良好作风和习惯；鼓励并着重培养学生的创新意识和创新能力；结合教学内容，注重培养学生的工程意识、产品意识、质量意识，提高其工程素质。
   （三）安全要求
    在实习全过程中，始终强调安全第一的观点，进行安全教育，宣传安全生产规则，教育学生遵守劳动纪律和严格执行安全操作规程。
[bookmark: _Toc259611850][bookmark: _Toc259611564][bookmark: _Toc259045324][bookmark: _Toc259610939][bookmark: _Toc259434707]三、实习的内容和时间安排(共二周)
[bookmark: _Toc259611565][bookmark: _Toc259045325][bookmark: _Toc259610940][bookmark: _Toc259434708][bookmark: _Toc259611851]1、 基本知识要求；
[bookmark: _Toc259611852][bookmark: _Toc259610941][bookmark: _Toc259434709][bookmark: _Toc259611566][bookmark: _Toc259045326]了解钳工在机械制造、机械维修中地位与重要性。
[bookmark: _Toc259045327][bookmark: _Toc259434710][bookmark: _Toc259611853][bookmark: _Toc259610942][bookmark: _Toc259611567]掌握划线、锯割、锉削、钻孔、扩孔、铰孔、攻丝、装配与拆卸等方法和作用。钳工工具、量具、夹具和其他附件结构、用途和使用方法。
[bookmark: _Toc259611568][bookmark: _Toc259611854][bookmark: _Toc259045328][bookmark: _Toc259434711][bookmark: _Toc259610943]掌握公差配合的基本概念：掌握如何根据零件图选择加工方法的方法。
[bookmark: _Toc259610944][bookmark: _Toc259611569][bookmark: _Toc259434712][bookmark: _Toc259611855][bookmark: _Toc259045329]了解钻床的组成，切削运动和用途：麻花钻头的结构特点及应用。
[bookmark: _Toc259434713][bookmark: _Toc259611570][bookmark: _Toc259611856][bookmark: _Toc259045330][bookmark: _Toc259610945]了解刮削的方法和应用
能按实训件图样的技术要求、完成零件加工，并能达到尺寸精度、表面粗糙度Ra值的范围。
[bookmark: _Toc259434714][bookmark: _Toc259611857][bookmark: _Toc259045331][bookmark: _Toc259610946][bookmark: _Toc259611571]2、 基本技能要求：
[bookmark: _Toc259045332][bookmark: _Toc259434715][bookmark: _Toc259610947][bookmark: _Toc259611572][bookmark: _Toc259611858]掌握钳工的各项基本操作。
[bookmark: _Toc259045333][bookmark: _Toc259434716][bookmark: _Toc259610948][bookmark: _Toc259611859][bookmark: _Toc259611573]熟悉常用工具、量具使用。
[bookmark: _Toc259045334][bookmark: _Toc259611860][bookmark: _Toc259434717][bookmark: _Toc259611574][bookmark: _Toc259610949]实步掌握中、小零件机械加工工艺制定方法
[bookmark: _Toc259045335][bookmark: _Toc259610950][bookmark: _Toc259434718][bookmark: _Toc259611861][bookmark: _Toc259611575]3、 学时分配
[bookmark: _Toc259610951][bookmark: _Toc259434719][bookmark: _Toc259045336][bookmark: _Toc259611576][bookmark: _Toc259611862]机械类钳工实训学时2周共9个教学工作日。学时分配如下:
	[bookmark: _Toc259045337][bookmark: _Toc259434720][bookmark: _Toc259610952][bookmark: _Toc259611577][bookmark: _Toc259611863]序号
	[bookmark: _Toc259045338][bookmark: _Toc259434721][bookmark: _Toc259610953][bookmark: _Toc259611578][bookmark: _Toc259611864]项目
	[bookmark: _Toc259045339][bookmark: _Toc259434722][bookmark: _Toc259610954][bookmark: _Toc259611579][bookmark: _Toc259611865][bookmark: _Toc259045340][bookmark: _Toc259434723][bookmark: _Toc259610955][bookmark: _Toc259611580][bookmark: _Toc259611866]学习时间（天）
	[bookmark: _Toc259045341][bookmark: _Toc259434724][bookmark: _Toc259610956][bookmark: _Toc259611581][bookmark: _Toc259611867]序号
	[bookmark: _Toc259045342][bookmark: _Toc259434725][bookmark: _Toc259610957][bookmark: _Toc259611582][bookmark: _Toc259611868]项目
	[bookmark: _Toc259045343][bookmark: _Toc259434726][bookmark: _Toc259610958][bookmark: _Toc259611583][bookmark: _Toc259611869][bookmark: _Toc259045344][bookmark: _Toc259434727][bookmark: _Toc259610959][bookmark: _Toc259611584][bookmark: _Toc259611870]学习时（天）

	[bookmark: _Toc259045345][bookmark: _Toc259434728][bookmark: _Toc259610960][bookmark: _Toc259611585][bookmark: _Toc259611871]1
	[bookmark: _Toc259045346][bookmark: _Toc259434729][bookmark: _Toc259610961][bookmark: _Toc259611586][bookmark: _Toc259611872]钳工实训安全须知
	[bookmark: _Toc259045347][bookmark: _Toc259434730][bookmark: _Toc259610962][bookmark: _Toc259611587][bookmark: _Toc259611873]0.25
	[bookmark: _Toc259045348][bookmark: _Toc259434731][bookmark: _Toc259610963][bookmark: _Toc259611588][bookmark: _Toc259611874]6
	[bookmark: _Toc259045349][bookmark: _Toc259434732][bookmark: _Toc259610964][bookmark: _Toc259611589][bookmark: _Toc259611875]螺纹训练器具拆装
	[bookmark: _Toc259045350][bookmark: _Toc259434733][bookmark: _Toc259610965][bookmark: _Toc259611590][bookmark: _Toc259611876]1

	[bookmark: _Toc259045351][bookmark: _Toc259434734][bookmark: _Toc259610966][bookmark: _Toc259611591][bookmark: _Toc259611877]2
	[bookmark: _Toc259045352][bookmark: _Toc259434735][bookmark: _Toc259610967][bookmark: _Toc259611592][bookmark: _Toc259611878]划线、锯割
	[bookmark: _Toc259045353][bookmark: _Toc259434736][bookmark: _Toc259610968][bookmark: _Toc259611593][bookmark: _Toc259611879]1.75
	[bookmark: _Toc259045354][bookmark: _Toc259434737][bookmark: _Toc259610969][bookmark: _Toc259611594][bookmark: _Toc259611880]7
	[bookmark: _Toc259045355][bookmark: _Toc259434738][bookmark: _Toc259610970][bookmark: _Toc259611595][bookmark: _Toc259611881]凹凸配合件加工
	[bookmark: _Toc259045356][bookmark: _Toc259434739][bookmark: _Toc259610971][bookmark: _Toc259611596][bookmark: _Toc259611882]1.5

	[bookmark: _Toc259045357][bookmark: _Toc259434740][bookmark: _Toc259610972][bookmark: _Toc259611597][bookmark: _Toc259611883]3
	[bookmark: _Toc259045358][bookmark: _Toc259434741][bookmark: _Toc259610973][bookmark: _Toc259611598][bookmark: _Toc259611884]锉削
	[bookmark: _Toc259045359][bookmark: _Toc259434742][bookmark: _Toc259610974][bookmark: _Toc259611599][bookmark: _Toc259611885]1.5
	[bookmark: _Toc259045360][bookmark: _Toc259434743][bookmark: _Toc259610975][bookmark: _Toc259611600][bookmark: _Toc259611886]8
	[bookmark: _Toc259045361][bookmark: _Toc259434744][bookmark: _Toc259610976][bookmark: _Toc259611601][bookmark: _Toc259611887]铰孔、攻丝
	[bookmark: _Toc259045362][bookmark: _Toc259434745][bookmark: _Toc259610977][bookmark: _Toc259611602][bookmark: _Toc259611888]1

	[bookmark: _Toc259045363][bookmark: _Toc259434746][bookmark: _Toc259610978][bookmark: _Toc259611603][bookmark: _Toc259611889]4
	[bookmark: _Toc259045364][bookmark: _Toc259434747][bookmark: _Toc259610979][bookmark: _Toc259611604][bookmark: _Toc259611890]小锤综合加工及钻孔
	[bookmark: _Toc259045365][bookmark: _Toc259434748][bookmark: _Toc259610980][bookmark: _Toc259611605][bookmark: _Toc259611891]1
	[bookmark: _Toc259045366][bookmark: _Toc259434749][bookmark: _Toc259610981][bookmark: _Toc259611606][bookmark: _Toc259611892]9
	
	

	[bookmark: _Toc259045367][bookmark: _Toc259434750][bookmark: _Toc259610982][bookmark: _Toc259611607][bookmark: _Toc259611893]5
	[bookmark: _Toc259045368][bookmark: _Toc259434751][bookmark: _Toc259610983][bookmark: _Toc259611608][bookmark: _Toc259611894]三原始平板刮削
	[bookmark: _Toc259045369][bookmark: _Toc259434752][bookmark: _Toc259610984][bookmark: _Toc259611609][bookmark: _Toc259611895]1
	[bookmark: _Toc259045370][bookmark: _Toc259434753][bookmark: _Toc259610985][bookmark: _Toc259611610][bookmark: _Toc259611896]10
	
	


[bookmark: _Toc259611897][bookmark: _Toc259610986][bookmark: _Toc259611611][bookmark: _Toc259434754][bookmark: _Toc259045371]四、考核方式与评分办法或标准
结合实习期间工作态度，根据实际操作成绩和完成实习报告情况进行综合评定
总成绩＝平时成绩10％＋实习作业件成绩70％＋实习报告成绩20％ 
1、学生完成本大纲所要求操作的每一道工序后，由负责教师进行成绩考核（劳动纪律、安全生产等占总成绩的10％、操作技能占总成绩的70%）来评定实习成绩，计入学生实习成绩登记表中。
    2、实习报告成绩（占总成绩的20%）。
由上面成绩综合评定实习总成绩，由实习指导教师，按五级计分制评定每个学生的实习成绩，于实习结束，上报系部。
    3、学生缺勤（病假、事假）达到实习期间的1/4，不给成绩，要求学生另找时间待补全实习后，才给实习成绩，无故旷课2天，取消实习资格，成绩为不及格。
    4、学生因病休假1~2天，缺某工种的实习，按教师要求找时间补完某工种的实习后，才给出实习成绩。
5、学生实习成绩不及格者，按校有关规定处理。

[bookmark: _Toc259610987][bookmark: _Toc259611612][bookmark: _Toc259611898][bookmark: _Toc259434755][bookmark: _Toc259045372]执笔人： 陈强               审核人：施劲宇
 (
1
)
[bookmark: _Toc259610795][bookmark: _Toc259611733][bookmark: _Toc259434467][bookmark: _Toc259045029][bookmark: _Toc259611447]金工实习（2）教学大纲
课程名称：金工实习（车工实训）                  课程编号：01120086
学时/学分： 2周/2.0                             开课学期：3
适用专业：材料成型及控制工程                    课程类型：集中实践性教学

[bookmark: _Toc259045030][bookmark: _Toc259610796][bookmark: _Toc259434468][bookmark: _Toc259611448][bookmark: _Toc259611734]一、实习的目的和任务
实训目的：车工是实践性教学环节中重要的基本技能训练，学生在车工实训期间，进行系统的车工基本知识学习、操作训练、生产实践和思想教育。通过车削加工基本操作，使学生了解车削加工在机械加工中的重要性。在学习过程中逐步了解零件加工工艺过程，建立机械加工的最基本的理念。充分发挥实习教学直观性强的特点。通过实习教学消化和加深理解理论知识并运用于实践。
实训任务：
1、了解车床的规格、编号、结构、加工工艺及应用；学会车前加工的基本操作方法；
2、掌握本工种所使用的主要设备、附件及工、量具等正确使用和维护保养
3、掌握本工种安全操作规程和设备一级保养技能。
4、操作技能达到车工中级工要求。
[bookmark: _Toc259045031][bookmark: _Toc259610797][bookmark: _Toc259611735][bookmark: _Toc259611449][bookmark: _Toc259434469]二、实习的基本要求
本课程的任务是使学生掌握中级车工应具备的专业理论和操作技能，学生在学完本课程后达到如下要求： 
（1）了解车床的结构、性能、传动原理，并掌握其维护保养、使用和调整的方法。 
（2）熟悉安全生产和文明生产的要求。 
（3）能较合理的选择常用刀具。 
（4）掌握车工常用的量具使用维护保养方法。 
（5） 能较合理地选择切削用量。 
（6） 熟悉中等复杂程度零件的车削工艺过程，并根据具体情况采取较合理的 工艺。 
（7） 会分析废品产生的原因，并提出预防措施。 
（8） 了解本专业的新工艺、新技术及提高质量和劳动生产率的途径。 
（9） 操作技能达到中级工要求；
[bookmark: _Toc259045032][bookmark: _Toc259434470][bookmark: _Toc259610798][bookmark: _Toc259611736][bookmark: _Toc259611450]三、实习的内容和时间安排
	序号
	实训内容
	时间分配（周）

	１
	入门指导、车外圆与端面
	0.5周

	２
	孔加工、车圆锥面
	0.5周

	3
	中等复杂程度典型零件的加工
	1周

	总      计
	2周


[bookmark: _Toc259611737][bookmark: _Toc259045033][bookmark: _Toc259611451][bookmark: _Toc259610799][bookmark: _Toc259434471]实训内容
[bookmark: _Toc259434472][bookmark: _Toc259611452][bookmark: _Toc259611738][bookmark: _Toc259610800][bookmark: _Toc259045034]1、入门指导、车外圆与端面、车床各部分的名称、作用、操作方法和工艺范围；车床的维护保养与安全技术。
[bookmark: _Toc259610801][bookmark: _Toc259434473][bookmark: _Toc259611453][bookmark: _Toc259611739][bookmark: _Toc259045035]2、外圆车刀的结构，主要角度及安装和刃磨；车削用量及其选择；车外圆及其测量；车端面、砂轮机及其安全使用；冷却润滑液简介。
[bookmark: _Toc259045036][bookmark: _Toc259434474][bookmark: _Toc259611454][bookmark: _Toc259610802][bookmark: _Toc259611740]3、孔加工、车圆锥面、钻头及镗孔刀的主要角度及其在车床上安装；钻孔、盲孔和台阶孔的加工方法及其测量。 
[bookmark: _Toc259434475][bookmark: _Toc259045037][bookmark: _Toc259610803][bookmark: _Toc259611741][bookmark: _Toc259611455]4、锥度的计算及表达方法；车内、外圆锥的方法及内、外锥面的测量方法。
[bookmark: _Toc259045038][bookmark: _Toc259434476][bookmark: _Toc259610804][bookmark: _Toc259611742][bookmark: _Toc259611456]5、成型面的加工方法与测量；滚花刀的选择和用法。
[bookmark: _Toc259045039][bookmark: _Toc259434477][bookmark: _Toc259610805][bookmark: _Toc259611457][bookmark: _Toc259611743]6、切断刀的主要角度与切断刀安装；切槽与切断的方法及操作时的安全技术
[bookmark: _Toc259611744][bookmark: _Toc259045040][bookmark: _Toc259434478][bookmark: _Toc259610806][bookmark: _Toc259611458]7、螺纹的种类及主要参数；螺纹车刀的主要角度刃磨及安装；普通螺纹的加工和测量方法及安全技术；在车床上套扣与攻丝。
[bookmark: _Toc259611745][bookmark: _Toc259611459][bookmark: _Toc259610807][bookmark: _Toc259434479][bookmark: _Toc259045041]实训作业： 
[bookmark: _Toc259611746][bookmark: _Toc259611460][bookmark: _Toc259434480][bookmark: _Toc259610808][bookmark: _Toc259045042]1、熟悉车床的各部分及操作方法； 空运转操作及试切削。
[bookmark: _Toc259611747][bookmark: _Toc259611461][bookmark: _Toc259610809][bookmark: _Toc259434481][bookmark: _Toc259045043]2、 测量工件练习；车端面、车外圆与台阶。
[bookmark: _Toc259611748][bookmark: _Toc259611462][bookmark: _Toc259610810][bookmark: _Toc259434482][bookmark: _Toc259045044]3、 钻头、铰孔刀的刃磨及安装；钻孔与镗孔。
[bookmark: _Toc259611749][bookmark: _Toc259611463][bookmark: _Toc259610811][bookmark: _Toc259434483][bookmark: _Toc259045045]4、外圆锥的车削与测量。
[bookmark: _Toc259434484][bookmark: _Toc259045046][bookmark: _Toc259611464][bookmark: _Toc259611750][bookmark: _Toc259610812]5、车成型面与滚花 、车螺纹，切槽与切断的方法及操作
[bookmark: _Toc259434485][bookmark: _Toc259045047][bookmark: _Toc259611751][bookmark: _Toc259611465][bookmark: _Toc259610813]6、用手动成型法车成型面； 滚花操作。
[bookmark: _Toc259611466][bookmark: _Toc259611752][bookmark: _Toc259610814][bookmark: _Toc259434486][bookmark: _Toc259045048]7、刃磨、安装螺纹车刀； 
[bookmark: _Toc259611753][bookmark: _Toc259611467][bookmark: _Toc259610815][bookmark: _Toc259434487][bookmark: _Toc259045049]8、 车螺纹前挂轮和手柄位置的调整； 车普通螺纹前的空刀操作练习； 
[bookmark: _Toc259610816][bookmark: _Toc259045050][bookmark: _Toc259434488][bookmark: _Toc259611754][bookmark: _Toc259611468]车普通螺纹及在车床上套丝与攻丝。
[bookmark: _Toc259611755][bookmark: _Toc259610817][bookmark: _Toc259611469][bookmark: _Toc259434489][bookmark: _Toc259045051]9、中等复杂程度典型零件的加工
[bookmark: _Toc259611470][bookmark: _Toc259611756][bookmark: _Toc259434490][bookmark: _Toc259610818][bookmark: _Toc259045052]车工技能等级（中级）考试考前训练
[bookmark: _Toc259610819][bookmark: _Toc259611757][bookmark: _Toc259611471][bookmark: _Toc259045053][bookmark: _Toc259434491]中等复杂程度典型零件工艺规程，中等复杂程度典型零件的加工；零件检测；车床主要附件的构造及使用；合理地选用刀具、量具及切削用量。
[bookmark: _Toc259434492][bookmark: _Toc259045054][bookmark: _Toc259610820][bookmark: _Toc259611472][bookmark: _Toc259611758]四、考核方式与评分办法或标准
参加国家技能等级鉴定，考取车工技能等级（中级）证书。


[bookmark: _Toc259611759][bookmark: _Toc259045055][bookmark: _Toc259434493][bookmark: _Toc259611473][bookmark: _Toc259610821]执笔人：李强                审核人：施劲宇   


技术测量综合实践教学大纲
课程名称：技术测量综合实践                 课程编号：01124005 
学时/学分：1周 /1.0                       开课学期：4
适用专业：材料成型及控制工程               课程类型：集中实践性教学 

一、实训的目的和任务
技术测量综合实践是材料成型及控制工程专业在《互换性与技术测量》课程学习后所进行的实践性教学环节。通过技术测量综合实践环节使学生对《互换性与技术测量》课程内容进行总的联系，系统巩固课堂所学知识，在分析典型部件的使用功能和制造、检测条件的基础上，对零件的尺寸精度和几何精度进行设计，为今后对机械产品进行精度分析和精度设计打下基础。同时选择常见零件的有关几何量项目进行检测，为学生今后能根据零件精度正确拟定测量方案打下坚实的基础。
二、实训的基本要求
通过本实践环节的学习，学生应获得以下几方面的知识、能力和素质：
1.进一步明确零件尺寸精度、几何精度、表面粗糙度的设计原则和方法，初步具有正确应用标准、合理设计几何量精度的能力；
2.掌握常用测量器具的种类、应用范围和检测方法；
3.具备一定的专业基础实验技能和操作技能，具有对机械零件图纸上几何精度要求进行分析、确定检测方案、选择相应计量器具，独立检测、正确进行数据处理的能力；
4.具有严谨科学的学习态度、实事求是、尊重实验事实的科学态度；
5.具有运用专业知识发现、分析、解决工程实际问题的综合能力。
三、实训的内容和时间安排
《技术测量综合实践》主要由几何量精度设计和几何量检测两部分内容组成。
1.几何量精度设计内容：（0.5周）
（1）分析典型部件（如机床主轴箱部件、减速器等）的功能要求，分析组成零件的结构和相互位置，对3~4处重要的配合部位进行尺寸精度和配合的设计。对基准配合制、孔轴公差等级、配合种类、配合件的基本偏差代号进行选择，将配合代号正确标注在装配图上。
（2）确定该部件中的1个主要零件进行尺寸精度设计、几何精度设计和表面粗糙度要求的综合训练。分析零件使用要求和结构特点，确定尺寸公差、几何公差项目、几何公差值、公差原则、表面粗糙度要求等，并正确标注零件图。
（3）另指定该部件中的1个已完成标注的零件图，对其进行图样精度标注识别，并根据零件的使用要求对标注进行分析，明确这些技术要求对应的、常见的几何量误差（偏差）检测方法、计量器具名称以及评定其合格的条件。
（4）将以上选择和分析过程用文字说明，编写几何量精度设计说明书。
2.几何量检测内容：（0.5周）
（1）常规单项检测
双管显微镜测量轮廓最大高度Rz或表面粗糙度轮廓仪测量轮廓算术平均偏差Ra；
卧式测长仪测量内尺寸或内径百分表测量孔径尺寸；
气动量仪测量轴径；
正弦规测量圆锥的锥角偏差；
“三针法”测量螺纹单一中径或螺纹千分尺测量外螺纹中径。
（2）综合检测
选择常见零件若干件(如齿轮座、箱体零件、曲轴、凸轮轴、缸体等)作为检测对象，�分析图纸上指定的几何精度要求，确定检测方案，选择相应计量器具，独立检测，判定被检测项目的合格性。
（3）编写检测报告
将常规单项检测和综合检测的项目要求、检测方案示意图、测量结果及数据处理和结论写入几何量综合检测报告。
四、考核方式与评分办法或标准
1.考核方式：
注重过程考核和能力考核，根据学生的表现（考勤、学习态度、掌握理论和技能的情况）和检测报告及设计说明书的质量，综合评定本实践环节的成绩。
2.评分标准：（总分100分）
	评价指标
	评分标准或教师评语

	考勤
（10分）
	满勤  （10分）
迟到早退（6-8分）
缺勤2次以上（0分）

	综合检测态度
（20分）
	认真思考并积极讨论项目要求、正确测量（16-20分）
方法基本正确、测量方法基本正确、数据基本正确（12-15分）
测量项目和内容不清楚，不正确操作甚至不测量（＜12分）

	实验报告（20分）
	规范、数据正确、示意图清楚、结论判断正确（“优”18-20分）
较规范、数据基本正确、结论较正确（“良”16-17分）
较规范、数据个别错误、个别项目无要求、无结论（“中”14-15分）
报告不规范、测量数据错误较多、无结论、无数据处理过程、无示意图（“及格”12-13分）
报告雷同、无示意图、无项目要求、结论与数据处理不符（“不及格“＜12分）
缺交（0分）

	精度设计态度
（20分）
	认真思考精度设计过程、能提出自己的看法、积极完成安排的分阶段内容。（16-20分）
学习态度较端正，基本能按时完成安排的分阶段内容。（14-15分）
学习态度不端正，基本上完成设计任务，但未按时。（12-13分）
学习态度不端正，在此阶段做其它事情、未完成设计任务。（＜12分）

	精度设计说明书
（20分）
	格式规范、选择理由充分、结果合理、图样标注正确、识别标注正确清楚（“优”18-20分）
格式较规范、选择理由正确、图样标注基本正确、识别标注清楚（“良”16-17分） 
格式基本正确、选择理由和结果基本合理、图样标注识别不全、图纸上标注不够合理（“中”14-15分）  
格式基本正确、选择理由不充分、内容有错、选择结果与图样标注个别不一致、无图样识别说明、图面质量较差。（“及格”12-13分）     
抄袭、内容空洞，错误多、多个图样未完整标注或图样标注质量差、无图样识别说明（“不及格”＜12分）
缺交（0分）

	答辩
（10分）
	能完全正确、条理清楚地回答问题（9分-10分）     
大部分正确（8-8.9分）   
基本正确（7-7.9分）     
错误较多（6-6.9分）     
多处严重错误（＜6分）




执笔人： 林彬                审核人：陈丙三


[bookmark: _Toc453491422]电工工艺实习实训教学大纲
课程名称：电工工艺实习				    课程编号：19120026
学时/学分：1周/1.0					    开课学期： 4
适用专业：材料成型及控制工程             课程类型：集中实践性教学     

一、实习的目的和任务
《电工工艺实习》是工科各相关专业的一门重要的电工技术基础实践课程，是电工技术工程训练的重要环节之一。其作用是为以后专业实验、课程设计、毕业设计、科研以及从事相关的技术工作准备必要的工艺知识和操作技能，以适应现代化生产和生活的需要。本课程的任务是使学生掌握一定的电工基础知识，电工基本操作技能及简单常见电气故障的检修；培养学生动手能力，观察、分析和解决实际问题的能力，培养学生的安全规范操作生产的工程意识及解决实际问题的能力和素质，为今后进一步提高电工操作技能打下基础。
二、实习的基本要求
1.学习安全用电常识，了解电工安全操作规程，掌握常用电工工具的使用方法
2.培养动手能力，观察、分析和解决实际问题的能力。
3.了解常用电工材料种类、规格和用途，掌握各种导线线头连接方法。
4.掌握室内照明线路安装工艺规范与基本要求。
5.熟悉常用电工测量仪表的使用方法。
6.了解常用低压电器的结构、工作原理，掌握三相异步电机的连接及简单电气控制线路的安装调试检修方法。
三、实习的内容和时间安排
本课程教学28课时，实习内容和时间安排参照下表。
	教  学  内  容
	时间安排

	1. 电工安全知识
	1 学时

	2. 常用电工工具使用、导线的连接与绝缘恢复
	5 学时

	3. 室内线路安装工艺
	10 学时

	4. 简单电气控制线路的安装调试
	12 学时

	共计
	28学时


四、考核方式与评分标准
本课程采用实习过程评价、实习产品验收考核与实习报告相结合的考核方式。考核具体内容及比例如下表所示。
凡无故缺课累计达到该课程学期学时的1/3者，不能参加该课程的考核,实习成绩不及格；实习中有严重违反纪律现象的实习成绩不及格。因病事假原因缺席某训练项目的实习时，需另找时间按要求完成相应项目取得实习成绩。
	考核项目
	成绩比例%
	备注

	考勤、纪律、学风
	10
	

	各种导线线头连接
	20
	

	室内线路安装
	30
	

	简单电气控制线路安装与调试
	30
	

	实习报告
	10
	




执笔人：杨惠灵             审核人：胡驰


机械设计课程设计教学大纲
课程名称：机械设计基础                    课程编号：01122086
学时/学分：1.5周/1.5                      开课学期：4
适用专业：材料成型及控制工程              课程类型：集中实践性教学

一、课程说明
本实践课是《机械设计基础》课程的配套集中实践环节，目的是让学生通过课堂理论教学后，经过实践教学更加深刻的理解教学的内容，验证理论教学中的重要结论，使学生不但在理论上有所提高，更重要的是将理论教学的一些抽象内容，经过实践变成更具体的知识，使知识更扎实，提高学生的动手能力和机械设计的综合实践能力，为今后的学习和进行各种科学研究工作打下一定的基础。
二、课程对毕业要求的支撑
毕业要求 3.设计/开发解决方案：明确设计任务，掌握解决问题所需的技术手段和基本的创新方法，具有提出解决方案的基本能力。
指标点3.1：掌握设备的工作原理及设计方法，掌握设计材料工程问题解决方案所需的技术手段和基本的创新方法，应用绘图语言正确表达部件、设备结构，能对结果进行分析，得到合理有效的结论。
三、课程的教学目标
1、 掌握典型机械、机构的基本原理、结构、表示方法；
2、掌握设计典型机械、机构的基本方法；
3、提高动手能力和机械设计的综合实验能力。
四、课程基本内容和学时安排
1.课程基本内容
课程设计题目类型：机械设计课程设计题目常以一般用途的机械传动装置的设计，如一级齿轮减速器或单级蜗杆减速器的设计为主，也可选做其他设计题目。其他设计题目来源可取自生产企业，教师的科研项目，全国或全省机械创新设计大赛题目，大学生创业计划项目，大学生毕业设计题目，从以上渠道中截选出合适的传动装置设计部分作为机械设计课程设计题目应是不错的选择。
设计内容：机械传动装置的总体设计及创新，机械传动件的设计，机械结构设计及创新，机械装配图的设计和绘制，零件工作图的设计和绘制，编制设计计算说明书。
设计工作量：部件装配草图1张（A0图纸）、部件正式装配图1张（A0图纸），零件工作图2张（A2或A3图纸），通常为轴、齿轮（或蜗轮）零件工作图，设计说明书1份，说明书内容应包括：确定传动装置总体方案，选定电动机，传动装置运动学动力学计算，传动零件计算，轴、轴承、键联接的校核计算，联轴器选择等内容。
[bookmark: _Toc259109664][bookmark: _Toc259458256]若采用计算机绘图，其部件正式装配图和零件工作图可用计算机绘制。
2.学时安排
	序号
	设计内容
	教学模式
	对应毕业要求指标点
	对应课程教学目标

	1
	机械传动装置的总体设计及创新（含选电动机、传动装置的运动学、动力学计算）
	讲授0．5天
	3.1
	1，2,3

	2
	机械传动件的设计
	实践指导0．5天
	3.1
	2,3

	3
	机械结构设计及创新
	实践指导0．5天
	3.1
	2,3

	4
	机械装配图的设计和绘制
	讲授0.5天实践指导3天
	3.1
	2

	5
	零件工作图的设计和绘制
	实践指导0．5天
	3.1
	2

	6
	设计计算说明书
	实践指导1天
	3.1
	2

	7
	答辩
	1天
	3.1
	1，2,3

	合计
	
	1.5周
	
	


五、先修课程
机械制图、理论力学、材料力学、机械设计基础、金属工艺学、金属材料的热处理、几何量公差与检测
六、建议教材或参考书
机械设计课程设计(第三版)，陈秀宁，施高义，浙江大学出版社，2009
机械设计课程设计图册(第三版)，龚桂义，高等教育出版社，2004
七、考核方式和要求
	课程成绩(100%)
	考试形式
	考核

	
	答辩
	20%

	
	设计说明书
	20%

	
	考勤、课堂表现
	10%

	
	图纸
	50%


八、课程教学目标与毕业要求关系表
	 (
教学目标
) (
毕业要求
)
	1
	2
	3

	指标点3.1
	√
	√
	√


九、课程的评价与持续改进机制
课程考核结束后，任课教师对本课程的毕业要求达成度进行相应的分析。主要根据学生的课程考试试卷、平时作业和考勤情况进行分析。学院本科教学工作委员会指派2-3名教授对任课教师的课程教学目标达成度分析进行审核。教师应根据达成度分析结果，改进相应教学方法、内容、考核环节，以便学生更好达到毕业要求。
除了学院的本科教学工作指导委员会对课程进行审核外，教师也要根据校、院两级督导的听课检查情况、在答疑和批改作业或试卷过程中发现的问题进行自评和及时总结，并加以改进。
本课程为材料科学与工程专业学科与专业基础必修课，随着机械设备的发展、新技术的不断发展，在教学内容上根据课时情况对教学内容进行调整。


执笔人：刘斌彬            审核人：罗敏峰、余罗兼  




工程材料综合实验课程教学大纲
课程名称：工程材料综合实验         		  课程编号：01128006
学时/学分：1周/1.0                         开课学期：5
适用专业：材料成型及控制工程       		  课程类型：集中实践性教学

一、课程的目的和任务
本课程是材料成型及控制工程专业的一门集中实践课。通过本实验课程的学习，使学生巩固课堂上所学的材料的结构、性能与应用、材料的选择等知识，为今后解决材料加工中的工程问题和参加科学实验打下良好的基础。
二、课程的基本要求
掌握金属材料热处理操作，硬度测试，金相制备和组织观察分析，并能运用课本知识分析结果。掌握高分子材料的维卡软化点测试和基本力学性能测试，掌握硬聚氯乙烯塑料的配制工艺。培养学生的动手能力，观察、分析和解决实际问题的能力。
三、课程基本内容和学时安排
1．金属材料综合检测
项目一：钢的热处理实验（4学时）
（1）内容：钢的退火、正火、淬火、回火等热处理工艺
（2）要求：了解热处理炉的结构及温控原理，掌握热处理操作规范。
项目二：钢的力学性能检测（2学时）
（1）内容：钢在不同热处理状态下的硬度比较
（2）要求：掌握洛氏硬度计的操作，准确读取硬度值，并进行数据比较分析
项目三：金相试样制备（8学时）
（1）内容：金相试样制备的基本工序，观察比较钢在不同热处理状态下的金相组织。
（2）要求：掌握金相试样制备的基本操作步骤，掌握金相显微镜的使用方法和组织观察方法，结合理论知识，分析金相组织形态和力学性能的关系。
2．高分子材料综合检测
项目一：塑料的简易鉴别（2学时）
（1）内容：常用塑料鉴别。
（2）要求：掌握密度法和燃烧法对常用塑料进行鉴别。
项目二：热塑性塑料维卡软化点实验（2学时）
（1）内容：测定热塑性塑料材料的维卡软化点温度，热塑性塑料温度-形变曲线图。
（2）要求：测定热塑性塑料材料的维卡软化点温度，并掌握其实验方法；理解热塑性塑料温度-形变曲线图。
项目三：塑料简支梁冲击性能实验（2学时）
（1）内容：测定热塑性塑料冲击强度。
（2）要求：测定热塑性塑料冲击强度，并了解其对制品使用的重要性；了解原理，学会使用冲击实验机。
项目四：塑料拉伸性能实验（2学时）
（1）内容：测定塑料材料拉伸断裂强度和断裂伸长率；观察结晶性高聚物的拉伸特征。
（2）要求：测定塑料材料拉伸断裂强度和断裂伸长率；观察结晶性高聚物的拉伸特征；掌握高聚物的静载拉伸实验方法。
项目五：塑料硬度的测定（2学时）
（1）内容：测定软塑料的硬度。
（2）要求：测定软塑料的硬度；掌握邵氏硬度计的使用方法。
项目六：硬聚氯乙烯塑料的配制（4学时）
（1）内容：硬聚氯乙烯塑料的配料、混合与塑炼工艺。
（2）要求：了解硬聚氯乙烯塑料的组成,各组分作用原理及配制方法；初步掌握硬聚氯乙烯塑料的配料、混合与塑炼工艺；了解高速捏合机和开炼机的结构、工作原理及操作技能。
项目七：塑料工程综合实验指导（4学时）
（1）内容：从设计配方开始，到实验工艺路线确定、性能测试方案设计，自行实施实验过程，完成科研实验的全过程。
（2）要求：针对课题提出的问题用现有的条件，充分发挥自己的创新思维和自主能力，针对每一个实验课题进行系统设计，从设计配方开始，到实验工艺路线确定、性能测试方案设计，自行实施实验过程，最终完成综合实验课程训练，完成科研实验的全过程。
四、先修课程
学习本课程前需先修《材料科学基础》课程。
五、建议教材或参考书
实验指导书：
1．福建工程学院材料成型教研室，《工程材料综合检测实验指导书》（金属材料部分），内部资料。
2. 福建工程学院材料成型教研室，《工程材料综合检测实验指导书》（高分子材料部分），内部资料。
六、考核方式和要求
学生每个实验成绩评定为预习占20%，实际操作50%，实验报告、分析30%。
七、其他说明
1．每个实验完毕后,学生要认真写出一份规范的实验报告,内容包括:实验名称、目的要求、实验结果分析、总结与讨论等。要鼓励学生在报告中写出自己创新性,有独到之处的见解,设计方案等。
2．实验报告必须附有原始数据记录,原始数据记录中必须写明实验时间、地点、仪器组别编号、仪器的规格型号等。
3．教师对实验报告要认真进行批阅。对报告中出现的独到见解或问题应进行批注、写出评语、课程结束后应在规定时间内上报学生实验成绩。


执笔人：王火生                   审核人：伊启中

创新实践（1）教学大纲
课程名称：创新实践（1）                       课程编号：16128534
学时/学分：2周/2                              开课学期：5
适用专业：材料成型及控制工程                 课程类型：集中实践性教学

一、实习的目的和任务
目的：通过本实践环节学习，以相关课程知识为基础，结合CDIO工程教育理念和创新实践课题，培养学生的综合能力，引导学生养成实事求是、科学严谨的学习态度和工作作风，最终提升学生的综合竞争力。
任务：融合已学过课程的知识，了解创新思维与创新方法，掌握所开展课题的相关知识、研究方法、实践技能等，对今后开展课题研究有一个初步的认识。
二、实习的基本要求
1.知识要求：以课题为主线，了解课题的背景、研究意义、研究方法、课题目标等，了解与课题相关的产品设计、模具设计、材料制备与工艺等知识，掌握相应的知识、软件应用技能、仪器设备和加工设备操作技能等。
2.能力要求：了解熟悉信息检索与综合应用能力，能够提出与课题相关的一般性问题，针对问题进行分析，能学习课题所需的新知识、动手实践和技术开发与试验研究技能，并最终将问题予以解决，撰写实习报告等。
3.素质要求：培养学生观察、思考、操作能力，适应工作实际环境的能力，并具有团队协作能力、组织协调、文字表达能力等。
三、实习的内容和时间安排
在修完《机械制图》、《理论力学》、《材料力学》、《互换性与技术测量》、《机械原理》、《机械设计》、《电工与电子技术》、《机械制造技术基础》、《材料科学基础》、《3D设计软件应用》等课程基础上，根据指导教师安排，完成产品及模具设计与制造、新材料新工艺研究或自选课题的任务。
1．产品及模具设计与制造类课题
（1）产品设计（开发）
[bookmark: 4_3][bookmark: sub531705_4_3][bookmark: 设计步骤_产品策划][bookmark: 4_4][bookmark: sub531705_4_4][bookmark: 设计步骤_概念设计][bookmark: 4_5][bookmark: sub531705_4_5][bookmark: 设计步骤_外观设计][bookmark: 4_6][bookmark: sub531705_4_6][bookmark: 设计步骤_结构设计][bookmark: 4_7][bookmark: sub531705_4_7][bookmark: 设计步骤_电路设计]在完成《机械制图》、《3D设计软件应用》、《电工与电子技术》、《机械原理》等已修课程学习的基础上，通过对生活观察和市场调研，提出具有一定创意或实用价值的产品。结合3D数据扫描技术、逆向设计、CAD技术等先进设计技术和创新方法，进行产品策划、概念设计、外观设计、结构设计，直至电路设计、软件设计等。
根据产品的创新程度和技术新颖性，可推荐申请实用新型专利、发明专利甚至进行科技成果转化。
（2）产品或模具制造——产品制作与试机
在完成产品设计基础上，结合3D打印技术、数控加工技术等先进制造技术，考虑单件产品制造特点，制订产品加工方案，完成产品实物模型或工程样机的制造，并进行试机。
产品设计（开发）和产品制作类课题，根据课题层次及完成情况，可推荐参加相关学生科技创新活动（如“挑战杯”大学生课外学术科技作品竞赛、“挑战杯”大学生创业计划竞赛、全国三维数字化创新设计大赛、大学生机械创新设计大赛、企业赞助的赛事或申报大学生创新创业训练计划项目等），参赛时，鼓励跨专业、跨年级、跨院系组队。
2．新材料新工艺类课题
根据指导教师安排，遴选创新实践选题、查阅资料、资料汇总与分析、制订实验方案、实验数据处理、确定专题报告（或论文）框架、完成专题报告（或论文）撰写等。
根据论文的层次及技术水平，可推荐在科技期刊上发表。
3．自选课题
学生可以根据自身特长、兴趣及职业规划等，初步拟定创新实践课题，经指导教师同意后，完成指导教师指定的课题任务。
对于1、2类课题，鼓励指导教师结合科研项目进行创新实践的安排与实施。
根据课题情况和指导教师安排，可每生一题或多生一题。
若课题较大或产品较难时，可将创新实践（1）与创新实践（2）两个集中性实践教学环节相结合。
四、实习的内容和时间安排
创新实践（1）学时2周，分散在第5学期进行，具体时间由指导教师和学生协商安排。
第一章  课题说明及任务布置（0.5天）
内容：介绍创新实践集中实践性教学环节的性质与目的，对课题内容、要求、进度安排、分组情况等进行必要说明，布置任务。
第二章  课题实施（8天）
内容：根据不同类型课题，制订具体的课题实施的内容及安排。
产品及模具设计与制造类课题：市场调研、产品策划、方案论证、概念设计、外观设计、结构设计，直至电路设计、软件设计等。
新材料新工艺类课题：查阅资料、资料汇总与分析、制订实验方案、实验数据处理与结果分析等。
自选课题：完成指导教师指定的课题任务。
第三章  撰写论文或实践报告（1.5天）
内容：根据不同类型课题，结合课题实施过程中获得的数据、结论、成果等，撰写论文或实践报告。
五、考核方式与评分办法或标准
该实践环节考核内容主要包括创新性、成果质量、技术水平和学习态度四部分，各部分配分情况如下表所示。
	创新性
（30分）
	成果质量
（30分）
	技术水平
（20分）
	学习态度
（20分）
	总评
（100分）


建议课题结束时，安排答辩。通过答辩，不仅可以充分展示课题成果、发现不足，也可以促进同学间的交流互动；同时，进一步培养学生的语言表达能力、现场应变能力等。
六、说明
创新实践（1）是一个理论学习与课外实践、专业学习与学生科技创新活动相结合的教学环节，也是一个以教为主向以学为主、以课堂教学为主向课内外结合转变的教学环节，该教学环节宜采用研究性学习、参与式启发式教学、合作学习等教学形式进行。


执笔人：伊启中                审核人：司军辉


    金属液态成型工艺实践教学大纲
课程名称：金属液态成型工艺实践             课程编号：16128524
学时/学分：2周/2.0                         开课学期：6
适用专业：材料成型及控制工程               课程类型：集中实践性教学

一、实践的目的和任务
本实践环节是材料成形与控制工程专业液态成型技术方向在学习完《铸造工艺及设备》、《金属凝固原理》、《铸造合金及其熔炼》等课程后进行的综合性实践教学环节，实践内容涵盖型砂混制与测试、造型、熔炼、浇注和铸造缺陷分析与检测，加强学生对铸造生产过程的感性认识，提高动手能力，也为后续的学习打下专业基础。
二、实践的基本要求
	要求通过本实践环节，掌握型（芯）砂的类型和混制工艺和测试方法，掌握不同类型零件的造型工艺，掌握铸铁/铸钢的熔炼工艺和浇注过程控制，掌握铸件的质量分析。培养综合运用相关课程的理论、结合生产实际分析和解决工程实际问题的能力。
三、实践的内容和时间安排
项目一 型砂混制与性能测试（3天）
知识点：粘土砂、芯砂的配比与混制，原砂含泥量、颗粒组成测定，粘土型砂水分含量、透气性、强度测定；
重点：型砂性能的测试方法和基本步骤。
项目二 造型工艺（4天）
  	知识点：整箱造型、分箱造型、挖砂造型、复杂铸件造型，冒口、冷铁的应用；
重点：铸件分型面的选择和浇注系统的开设方法，各类造型方法的适用范围；
项目三 铸造合金熔炼（2天）
  	知识点：中频感应炉的工作原理和操作规范、铸铁/铸钢的熔炼工艺、炉前成分测定与控制、炉温的测定与控制、铸型浇注；
  	重点：铁水、钢水的精炼与变质处理工艺，浇注过程的步骤和注意事项，如压箱、充型速度、挡渣等。
项目四 铸件后处理与铸件质量分析（1天）
 	知识点：落箱，铸件清理，铸造缺陷分析；
重点：铸件清理的方法和步骤、分析铸件的缺陷和产生原因以及防止措施。
四、考核方式与评分办法或标准
1．考核方式：综合考核
2．内容比例：综合实践报告30%，造型质量20%，铸件质量20%，操作过程表现和现场纪律30%。
五、其他说明
1．本大纲的特点：
本大纲根据材料成型及控制工程专业液态成型技术方向的要求，重点训练学生铸造生产过程的动手能力。突出对《铸造工艺及设备》、《金属凝固原理》、《铸造合金及其熔炼》三门先修理论课程的综合应用。
2．教学法建议：
该实践环节应安排在第六学期末，即《铸造工艺及设备》、《金属凝固原理》、《铸造合金及其熔炼》三门课程结束后。强化实践现场的安全教育，熔炼等过程由指导教师完成，学生参与配料、炉前测试等工作。型砂测试3-5人一组，造型需一人一模，浇注可以3-5人一组。


执笔人：王火生    　                      审核人：伊启中


模具拆装与检测综合实践课程教学大纲
课程名称：模具拆装与检测综合实践             课程编号：16120063
学时/学分：2周/2.0                           开课学期：6
适用专业：材料成型及控制工程                 课程类型：集中实践性教学

一、课程的目的和任务
模具拆装与检测是材料成型与控制工程专业重要的实践环节，是理论与实践结合十分紧密的教学过程，它有助于学生直观了解模具的结构、工作原理，掌握模具的一般装配、调整和维护知识；学会模具拆装工具、量具的使用方法；掌握模具零件和总体精度的检测方法；掌握模具装配总图的表达方法。通过实践增强学生的实际动手能力和操作技能，增强模具结构功能的分析能力，为今后的学习和工作奠定良好的基础。
二、课程的基本要求
基本要求有：通过对模具总体结构的观察、分析，学习模具各种结构知识，加深对模具工作原理的理解。掌握模具拆装与测绘的基本程序，正确绘制模具结构草图。运用所学模具理论知识，正确使用拆装与测量工具进行模具拆卸、清理和测绘。正确绘制模具零件草图，标注尺寸、公差和技术要求；分析模具零件结构特点，对不合理结构提出改进建议。进行模具零件的清洗、修配，完成模具的装配，并进行试模。掌握模具零件及模具总体精度的检测方法。完成模具装配总图的绘制。
三、课程基本内容和学时安排
第一章  模具装配草图绘制（0.5天）
内容：指定模具进行结构、工序内容、工作原理分析，绘制装配草图。
要求：通过对模具结构的观察分析，了解模具的结构、工作原理及模具零件的功能作用和要求；学会模具装配结构草图的绘制。
第二章   模具拆卸（0.5天）
内容：对指定的模具进行分步拆卸，零件分类、清理。
要求：掌握模具拆卸的基本步骤和方法。
第三章   模具零件测绘（2天）
内容：完成模具零件的测绘，零件工程图标注完整。
要求：了解模具零件的测绘步骤，掌握常用测量工具的使用方法，并完成所有模具零件的测绘工作。
第四章   模具修配（1天）
内容：完成模具零件简单修复，无法使用的零件给予更换。
要求：了解模具零件的使用要求和主要误差原因，对尺寸和形状误差超过规定值的零件进行修复，严重损坏的应重新加工。
第五章   模具零件精度检测（1天）
内容：完成模具型芯的同轴度、端面垂直度的检测；完成分型面平面度、导柱垂直度检测；完成成型零件尺寸（内、外径、长度等）检测。
要求：制订模具零件的检测项目，选择检测器具和量具；完成模具主要零件的检测。
第六章   模具装配（1天）
内容：对模具零件进行清洗，完成模具部件装配、校正；模具总装配。
要求：掌握模具总体装配基本方法，制订模具装配工艺，完成模具的总体装配调整。 
第七章   模具总体精度检测（1天）
内容：完成模具上、下安装平面平行度的检测；完成模具分型面间隙或冲裁间隙大小和均匀性检测；检测模具导向机构的工作状态。
要求：确定模具总体精度的检测项目，选择检测工量具，完成模具总体精度的检测。 
第八章  模具试模（0.5天）
内容：完成塑料注射模或冲压模的安装、调整，试模。
要求：完成模具的在设备上的安装和调整，选择成型工艺参数，进行试生产，检测、分析制品精度，并进行适当的调整，以获得合格产品。
第九章  模具装配图绘制与总结报告（2.5天）
内容：完成模具装配图绘制，撰写模具拆装与测绘实践总结报告。
要求：完成模具拆装与检测的所有资料整理、装订；完成模具装配总图的绘制。
四、先修课程
专业导论、机械制图、金工实习、电工电子综合实践、技术测量综合实践、机械设计课程设计
五、建议教材或参考书
教材：
自编 《模具拆装与检测指导书》
参考书：
1. 《冲压工艺及冲模设计》，翁其金。机械工业出版社，2001
2. 《塑料成型模具》，申开智，中国轻工业出版社，2001
六、考核方式和要求
考核方式：完成规定任务并达要求
七、其他说明
1．本大纲的特点
本大纲注重培养学生的实际动手能力和操作技能，使学生获得模具拆装、修配和检测全过程的全面训练。
使学生所学理论知识与实践情况紧密结合，巩固和强化了模具结构知识，为后续的模具设计和制造相关课程的学习打下良好基础。
2．教学法建议等内容
为了保证学习效果，学生须拆装与检测两种以上的模具，每组学生数不超过10人。建议根据实际条件，典型模具可分组轮换拆装。
模具拆装之时，应集中全班进行拆装操作规程、安全和拆装注意事项的讲解与指导，防止学生盲目拆卸，避免造成不必要的模具损坏和安全事故。

执笔人：黎文峰                     审核人：伊启中




焊接质量检测与分析综合实验教学大纲
课程名称：焊接质量检测与分析                课程编号：16118525
学时/学分：2周/2.0                          开课学期：6
适用专业：材料成型及控制工程                课程类型：集中实践性教学

一、实训的目的和任务
目的：使学生掌握焊接结构焊装工艺的基本方法和要求；掌握焊接设备、夹具和工装的基本特点；设计的基本方法、基本步骤和基本要求；掌握焊接质量检测的基本方法。
    任务：
⑴ 对一种典型的焊接结构的特征进行分析，编制焊接工艺。
⑵ 设计焊接质量检测的方法，并检测。
⑶ 分析焊接缺陷的产生原因，并提出解决方案。
二、实训的基本要求：
1、基本知识
⑴ 机械制图、机械设计的相关基础知识。
⑵焊接结构设计、焊接工艺设计的能力。
⑶ 焊接质量检测与分析的能力。
2、基础技能
⑴手工电弧焊的电流调节，焊条的选择，引弧与灭弧方法及运弧方法。平焊、横焊及立焊的焊接方法。
气焊的点火与灭火，火焰调节方法，平焊的焊接方法。气割的点火与灭火，火焰的调节方法， 
⑶ 提高部分
给出焊接缺陷，让学生分析缺陷产生的原因及防止方法，用以提高学生分析能力和解决问题的能力。
三、实习的内容和时间安排
1. 实习内容：
指定课程设计的具体任务；
讲解焊接工艺设计思想、设计过程；
学生根据给定任务，对焊接结构的焊接工艺性进行分析，进行相关的工艺计算，完成焊接变形与控制的计算。
设计焊接质量的检测方法与工艺参数。
指导教师查错，出正式图。
焊接。
时间安排：
准备阶段            2天
确定方案及相关计算  3天
绘制结构草图        1天
绘制零件图          1天
整理编写说明书      1天
焊接                4天
设计总计与答辩      1天
四、考核方式与评分标准
1. 考核方式：实训报告与现场教师评分结合。
2. 内容比例：实训报告40%，设备操作20%，焊接质量40%。


执笔人：邹林池        审核人：伊启中


材料成型工艺过程综合实验教学大纲
课程名称：材料成型工艺过程综合实验   		       课程编号：16128535
学时/学分：4周/4.0                    		   开课学期：6
适用专业：材料成型及控制工程                     课程类型：集中实践性教学

一、实践的目的和任务
材料成型工艺过程综合实验是本专业教学过程中主要的综合性实践教学环节。通过此次综合实验，增强学生对材料成型工艺的了解，培养综合运用所学理论知识解决生产实际问题的能力，逐步提高学生的工程实践能力和实际操作技能。
二、实践的基本要求
掌握铸造过程的造型方法，了解液态金属充填过程的流动性、凝固过程的收缩性、热应力等变化规律。掌握自由锻的工艺要点和基本操作。掌握手工电弧焊的操作技能，并具有一定的操作技巧，正确使用气割气焊工具和设备，掌握钣料成形性能的测试方法和冲裁、拉深成形的工艺要点，了解基本操作。掌握PVC挤出成型、玻纤增强尼龙材料的注射成型，了解PVC配混，橡胶硫化点的测定、聚丙烯填充改性等操作。
三、实践的内容和时间安排
项目一 铸造工艺综合实验（1周）
知识点：各类砂型铸造方法实验，包括整箱造型、分箱造型、挖砂造型、复杂铸件造型；冒口、冷铁的应用；液态金属充填过程的流动性、凝固过程的收缩性、热应力等的测试
重点：铸件分型面的选择和浇注系统的开设方法，各类造型方法的适用范围；液态金属铸造性能测试实验。
项目二 锻造工艺综合实验（0.5周）
知识点：手工自由锻和空气锤自由锻的工艺要点和基本操作，模锻的工艺要点。
重点：手工自由锻
项目三 焊接工艺综合实验（0.5周）
知识点：手工电弧焊（板平焊）、气保焊、板横焊、板立焊、焊钢管的工艺要点和基本操作
重点：手工电弧焊和气体保护焊的基本操作。
项目四 冲压成形工艺综合实验（1周）
1．知识点：钣料的力学性能试验、杯突试验、冲裁和拉深成形的工艺要点和基本操作。
2．重点：比较钣料不同轧方向的力学性能差异、通过杯突试验测试钣料的拉深性能。冲裁和拉深操作过程中压力机和模具的装配和参数调整。
项目五 高分子成型工艺综合实验（1周）
  	知识点：PVC配混、PVC挤出成型、橡胶硫化点的测定、聚丙烯填充改性、玻纤增强尼龙材料的注射成型、聚丙烯的增韧改性、热固性聚酯成型
重点：PVC挤出成型、玻纤增强尼龙材料的注射成型
四、考核方式与评分办法或标准
1.考核方式：综合考核
2.内容比例：综合实践报告40%，现场操作任务完成情况40%，操作过程表现和现场纪律20%。
五、其他说明
1．本大纲的特点：
本大纲根据材料成型及控制工程专业的培养要求，重点训练学生熟悉各类材料成型工艺的特点和基本操作。突出对《热加工工艺基础》、《铸造工艺及设备》、《塑料成型工艺与模具设计》、《冲压工艺与模具设计》、《焊接工艺及设备》等理论课程的综合应用。
2．教学法建议：
每个环节根据现场条件分组进行，铸造、焊接应做到每人独立进行操作练习，冲压成形、高分子成型3-5人为一组进行实验。

执笔人：方辉、王火生、邹林池       审核人：马立安




    铸造工艺课程设计教学大纲

课程设计名称：铸造工艺课程设计           课程编号：16128526
学时/学分：2.5周/2.5                    开课学期：7
适用专业：材料成型及控制工程             课程类型：集中实践性教学

一、课程设计的目的和任务
本课程设计是材料成形与控制工程专业液态成型技术方向在学习完《铸造工艺及设备》课程后进行的实践性教学环节，学生应在教师的指导下，依据所规定的设计任务，综合运用所学专业知识，借助三维CAD、CAE软件，独立完成一项比较完整的铸造工艺方面的设计工作，培养学生独立开展铸造工艺设计的能力和三维CAD、CAE技术的综合应用能力。
二、课程设计的基本要求
	要求通过本实践环节，掌握分析零件的基本方法和步骤，掌握进行铸件工艺设计的重点和方法，掌握模具/型板、芯盒、砂箱的设计，应用三维CAD软件完成铸件工艺图、型板装配图、芯盒装配图、砂箱图的三维和二维设计，编写设计说明书、铸造工艺卡等。培养综合运用相关课程的理论、结合生产实际分析和解决工程实际问题的能力。
三、课程设计基本内容和学时安排
项目一 零件图分析与三维图创建（2天）
知识点：分析零件结构，若零件为二维图纸，则进行三维图创建。
重点：看懂零件结构，尤其是难成型的结构如果进行工艺补充。
项目二 工艺设计（4天）
  	知识点：铸件工艺图设计，包括加工余量、拔角、浇注系统、冒口、砂芯等，铸造工艺模拟与仿真和工艺可行性分析。
重点：按铸件生产纲领确定的生产类型和工艺原则，对铸件进行工艺分析和拟定工艺方案，选择生产设备和工艺装备，编制工艺卡片和有关工艺文件，绘制铸件工艺三维图和二维图纸。利用CAE软件进行铸造工艺优化设计。
项目三 工艺装备设计（4天）
  	知识点：设计工艺装备，包括模板、芯盒、砂箱及其它专用装备、工具等，绘制工艺装备三维图和二维图。
  	重点：应用CAD软件的分模功能辅助进行模板、芯盒设计，再由三维图导出二维装配图和装备二维零件图。
项目四 文档资料编写（2.5天）
 	知识点：编写设计说明书和铸造工艺卡
重点：对设计任务的分析意见、工艺及工艺装备设计的理论分析与计算，必要的技术经济论证和技术组织措施以及有关的建议等。
四、先修课程
铸造工艺及装备，3D设计软件应用，模具CAD/CAM，液态成型模具与仿真
五、建议教材或参考书
1．《铸造手册—铸造工艺》，中国机械工程学会铸造专业学会，机械工业出版社，2011
2．《铸造工艺学课程设计手册》，叶荣茂，哈尔滨工业大学出版社，1993
3．《铸造工艺学》，王文清，机械工业出版社，1998
六、考核方式与评分办法或标准
1．考核方式：综合考核
2．内容比例：平时表现30%，图纸50%，设计说明书20%。
七、其他说明
1．本大纲的特点：
本大纲根据材料成型及控制工程专业液态成型技术方向的要求，重点训练学生综合应用知识和技能的能力。突出综合应用三维CAD和CAE技术辅助开展铸造工艺设计，符合铸造生产技术的发展方向。
2．教学法建议：
零件尺寸适中，便于在微机上顺利操作，且尽可能提供三维零件图；创造条件，做到一人一题，培养学生的独立分析和解决问题的能力。


制定人：王火生    　                     审核人：  伊启中   


模具课程设计课程教学大纲
课程名称：模具课程设计                    课程编号：16128531
学时/学分：2周/2.0                        开课学期：7
适用专业：材料成型及控制工程              课程类型：集中实践性教学

一、课程设计的目的和任务
目的：通过本课程学习，将所学理论知识与生产实际应用进行一次综合演练，加强学生对模具理论知识的理解，从而掌握模具设计的基本方法。
任务：学生综合运用所学专业理论知识，查找相关资料和文献，正确制订制品的成型工艺，确定合理可行的模具设计方案，学会运用各种现代设计软件完成模具工程图的绘制，撰写模具设计技术说明书及其它技术文件。
二、课程设计的基本要求
1. 知识要求：掌握制品的成型工艺方法和参数控制要求，学会模具成型方案的正确制订和可行性论证，掌握模具设计的相关参数选择、工艺计算、设备校核和模具结构设计方法；学会模具工程图的绘制及零件加工工艺规程的编制等知识。
2. 能力要求：学会数据信息的查阅、资料的收集整理与分析处理；掌握模具设计的基本方法和步骤；学会模具设计与产品生产相关标准、技术规范的应用能力；培养将理论知识应用到生产实际，分析、解决生产实际技术问题的能力；培养深入生产现场调研和与人交流沟通的基本能力。
3. 素质要求：培养独立思考、认真负责、科学严谨的学习态度，培养自主学习、合理表达设计意图的能力。
三、课程设计基本内容和学时安排
    课程设计的基本内定和学时安排如下表所示：
	序号
	课    题    内    容
	时    间

	1
	研究课程设计任务书、收集资料、进行方案分析
	1天

	2
	确定设计方案、绘制模具结构草图
	2天

	3
	模具装配图设计
	3天

	4
	模具零件图设计
	2天

	5
	编写设计说明书
	1.5天

	6
	设计答辩
	0.5天

	总计
	10天


四、先修课程
机械制图，机械原理，机械设计，机械制造技术基础，材料成型设备，塑料成型工艺与模具设计，冲压工艺及模具设计
五、建议教材或参考书
教材：
模具课程设计指导书（自编）
参考书：
1．《冲压工艺及冲模设计》，翁其金，机械工业出版社，2012
2．《塑料模塑成型技术》，翁其金，机械工业出版社，2011
3．《塑料模具课程设计指导与范例》，杨占尧，化学工业出版社，2009
4．《模具课程设计指导》，梅伶，机械工业出版社，2010
5．《冲压模具课程设计指导与范例》，林承全，化学工业出版社，2008
六、考核方式与评分办法或标准
1．考核方式：结合课程设计说明书、课程设计图的质量及设计期间的各方面表现综合评定。
2．评分办法：课程设计说明书30%，设计图60%，设计期间各方面表现10%。


执笔人：范有发               审核人：伊启中


焊接工艺课程设计（Ⅲ）教学大纲
课程设计名称：焊接工艺课程设计（Ⅲ）           课程编号：16128537  
学时/学分：2.5周/2.5                           开课学期：7
适用专业：材料成型及控制工程                    课程类型：集中实践性教学


一、课程设计的目的和任务
焊接工艺设计是材料成型及控制工程专业和焊接技术与工程专业的一个重要的教学环节，是对学生进行焊接工程师基本训练的重要组成部分，通过工艺设计，使学生具有综合运用所学知识和独立进行焊接工艺设计的基本技能，培养学生理论联系实际和分析问题解决问题的能力。通过课程设计也可以对学生进行收集技术资料、查找参考文献等方面的综合训练。  
二、课程设计的基本要求
1. 知识要求：学会产品的技术条件及原始数据的分析，如产品的技术要求、装配－焊接工艺设计所要求达到的标准、对结构设计的合理性、工艺性的分析、设备的选择要求等。装配—焊接工艺设计方案的说明与分析。产品材料的焊接性分析，焊接工艺分析、焊接材料与方法设备的选择，规范参数与过程中的工艺技术措施等综合性分析；装配焊接夹具设计与选择的合理性、先进性与可靠性的论证、使用说明等。夹具设计的结构原理，强度计算，主要典型件或零件用示意图反映在设计说明书中。产品质量检验方法，设备仪器的选择与符合技术标准等； 下料工艺卡、装配－焊接工艺卡、产品结构图纸等。
2. 能力要求：要求学生掌握某一构件的焊接工艺选择，使学生掌握设计方法，熟悉整个设计过程，具备基本的工程设计计算能力。培养综合运用相关焊接课程的理论、结合生产实际分析和解决工程实际问题的能力，培养使用手册、图册、有关资料及设计标准规范的能力。
3. 素质要求：培养学生理论联系实践、运用扎实的理论分析问题、解决问题，具备初步的科研和工程设计能力。
三、课程设计基本内容和学时安排
设计工作量为完成1张总装图和1份计算说明书。设计必须根据进度计划按期完成。设计图纸及说明书必须经指导教师审查签字方可答辩。设计任务书提供多典型的焊接结构供学生选择。在指导教师同意的情况下，学生也自主选择感兴趣的设计题目，以调动学生积极性和创造性，给学生充分的选择空间。设计在2周半内完成，内容及安排如下： 
    1．根据课程设计题目所给定的焊接结构，制定产品的主要零部件的下料、加工工艺方案，确定零件的下料、加工方法及规范等，编制施工工艺文件。约占总工作量30％。 
    2． 根据产品技术条件，制定出装配与焊接工艺，编制指导生产的施工工艺方案，并绘制总装图1份（1＃图纸）。约占总工作量20％。  
3．进行装配与焊接工艺装备设计（包括选择典型工夹具），并绘制出工装工作图。约占总工作量15％。 
4．根据产品结构特点和所选材质，在确定焊接工艺方案的条件下，提出焊接性试验、接头的机械性能试验、焊接检验的方案以及焊接工艺试验方案。约占总工作量10％。 
5． 编写课程设计说明书，阐述工艺设计内容、步骤、工艺设计所遵循的原则及所做工艺设计的合理性和实用性，并总结设计的收获和经验教训。约占总工作量25％。
四、先修课程
    焊接冶金学、焊接结构、焊接检验、焊接工艺学
五、建议教材或参考书
1．《焊接工艺设计指导书》（自编） 
2．《实用焊接手册》北京技协，水利电力出版社 
3．《机械工程手册》（第26、42、43篇），机械工业出版社 
4．《电弧焊》胡特生编，机械工业出版社 
5．《焊接冶金学》张文钺等编著，机械工业出版社 ）
六、考核方式与评分办法或标准
成绩评定采用百分制， 评分标准为：设计方案新颖，准确无误(20分)，设计说明书及设计图纸规范、内容丰富（30分）。在设计过程中勤奋好学（20分）、有创新思想（10分）、出勤情况与指导教师沟通（20分）。      
七、其他要求 
1．要求学生设计期间，认真查阅相关的资料，按时完成设计任务书要求的设计任务。 
2．按照学校规定，设计资料（含电子文档）交学院统一存档。 
3．课程设计说明书一律用A4纸、纵向打印，书写格式参照学校毕业设计（论文）格式要求。 


执笔人：田君                     审核人：伊启中


生产实习课程教学大纲
课程名称：生产实习                          课程编号：16128085
学时/学分：2周/2.0                          开课学期： 7 
适用专业：材料成型及控制工程                课程类型：集中实践性教学

一、实习的目的和任务
目的：通过本课程学习，使学生在学习专业课过程中，把理论知识和生产实际情况有一个较好的结合和比较，进一步了解本专业涉及的主要生产工艺技术、生产设备及发展概况等情况，巩固和加深对已学相关技术知识的理解，培养学生理论联系实践和观察、分析问题的能力，为后续专业知识学习和实践应用打下良好的基础。
任务：掌握金属制品与塑料制品的生产工艺过程及参数控制，掌握生产所需相关模具的设计与制造常用方法，对生产计划实施和生产管理的基础知识，生产企业（车间）的生产情况、设备运行、制品生产技术和企业经营管理模式有一定的了解；掌握本专业领域相关技术与行业发展动态。
二、实习的基本要求
1. 知识要求：了解金属与塑料制品的成型加工工艺与参数控制，掌握生产过程涉及到的材料、工艺、设备与模具的相关专业技术知识；了解材料成型工艺与模具开发的基本方法和手段，熟悉材料成型产品生产企业（车间）的生产管理、技术管理、质量管理等重要环节的基本情况，掌握企业生产组织与管理、运营模式等基础知识；掌握金属冲压成形模具和塑料注射成型模具的典型结构，特点及使用维护方法；掌握常见模具的设计与制造过程。
2. 能力要求：掌握材料成型制品生产基本过程，能够发现与生产相关的技术问题，能综合运用所学知识、理论联系实际，分析生产实际问题产生的原因，并提出可行的改进方案或建议；接受高级工程技术人员的基本训练，巩固和深化所学的基础理论与专业知识，并进一步拓宽知识面，提高实际动手能力和独立从事工程技术工作的能力；培养创新意识和实事求是的科学态度，掌握本专业生产现场的安全操作规程，具备安全生产常识和制定突发生产事故处理预案的基本能力，能根据所制定的预案进行妥善处理。
3. 素质要求：学会与别人沟通交流，培养自主学习和团队合作的精神；具有勤奋、敬业精神，能自觉遵守纪律、规范和岗位工作要求，积极参与计划的制定与实施，掌握生产组织管理的基本能力，具有较强的创新意识和进行产品开发和设计、技术改造与创新的初步能力。
三、实习的内容和时间安排
第一章  厂况介绍和专题报告（2天）
内容：材料成型企业（车间）的生产、营销情况、生产管理、技术与质量管理情况，设备、工艺、模具简单介绍。
要求：了解材料成型相关工厂的生产、管理等情况；了解材料成型相关专业知识；提高生产安全知识。
第二章  材料成型工艺、模具、设备及生产情况的学习（10天）
内容：学习材料成型产品生产所用的材料、模具、生产工艺和设备；模具的设计方法、制造工艺过程、模具典型结构、模具的使用与维护，以及企业生产管理和经营等方面知识。
要求：了解材料成型的主要工艺和装备；掌握各种材料成型新工艺、新技术的应用情况；掌握典型模具的设计与制造方法；了解材料成型专业相关领域的发展动态。
第三章  撰写实习报告（2天）
内容：完成实习日记和总结报告，对生产技术问题进行分析。
要求：做好实习日记和总结，分析生产现场存在的技术问题，提出自己的见解。
四、考核方式与评分办法或标准
1．考核方式：课程成绩由实习笔记、实习报告、实习现场表现三部分综合评定。
2．评分办法：实习笔记40%，实习报告30%，实习现场表现30%。
五、其他说明
本教学环节以参观为主，重点在于加强学生对材料成型及控制工程专业理论知识的理解，掌握实际应用情况及本专业新技术的发展动向。教学过程中，应注意以下方面：
（1）选择的实习地点应为材料成型技术较为发达的城市，实习企业应具有较强的代表性；
（2）实习过程中指导教师应适当针对实际生产情况，进行相关专业知识的讲解，引导学生将专业理论知识与生产实际紧密结合，提高学生观察、分析和解决工程技术问题的能力；
（3）实习期间应注意加强安全知识和纪律方面的教育，及时总结实习中出现的问题，防止出现不必要的人身事故和财产损失。


执笔人： 范有发             审核人： 伊启中




创新实践（2）教学大纲
课程名称：创新实践（2）                     课程编号：16128113
学时/学分：2周/2.0                           开课学期：7
适用专业：材料成型及控制工程                课程类型：集中实践性教学

一、实习的目的和任务
目的：通过本实践环节学习，以相关课程知识为基础，结合CDIO工程教育理念和创新实践课题，培养学生的综合能力，引导学生养成实事求是、科学严谨的学习态度和工作作风，最终提升学生的综合竞争力。
任务：融合已学过课程的知识，了解创新思维与创新方法，掌握所开展课题的相关知识、研究方法、实践技能等，对今后开展课题研究有一个初步的认识。
二、实习的基本要求
1.知识要求：以课题为主线，了解课题的背景、研究意义、研究方法、课题目标等，了解与课题相关的产品设计、模具设计、材料制备与工艺等知识，掌握相应的知识、软件应用技能、仪器设备和加工设备操作技能等。
2.能力要求：了解熟悉信息检索与综合应用能力，能够提出与课题相关的一般性问题，针对问题进行分析，能学习课题所需的新知识、动手实践和技术开发与试验研究技能，并最终将问题予以解决，撰写实习报告等。
3.素质要求：培养学生观察、思考、操作能力，适应工作实际环境的能力，并具有团队协作能力、组织协调、文字表达能力等。
三、实习的内容和时间安排
在修完专业基础核心课程和材料成型与模具设计类等课程基础上，根据指导教师安排，完成产品及模具设计与制造、新材料新工艺研究或自选课题的任务。
1．产品及模具设计与制造类课题
（1）产品设计（开发）
在完成专业基础核心课程的基础上，通过对生活观察和市场调研，提出具有一定创意或实用价值的产品。结合3D数据扫描技术、逆向设计、CAD技术等先进设计技术和创新方法，进行产品策划、概念设计、外观设计、结构设计，直至电路设计、软件设计等，也可针对创新实践（1）所得成果存在的不足进行完善、改进甚至重新设计。
根据产品的创新程度和技术新颖性，可推荐申请实用新型专利、发明专利甚至进行科技成果转化。
（2）产品或模具制造——模具设计、制造与试模
在完成产品设计基础上，从中选择一个或多个零件（塑料件、冲压件或压铸件），对该零件进行成形工艺性分析、制订工艺方案，完成相关类型的模具设计，制订模具零件加工工艺并完成零件制造，进行模具装配，选择成型设备，进行试模甚至试生产等。
产品及模具设计与制造类课题需完成产品设计（开发）、产品制作与试机（或模具设计、制造与试模）。
2．新材料新工艺类课题
根据指导教师安排，遴选创新实践选题、查阅资料、资料汇总与分析、制订实验方案、实验数据处理、确定专题报告（或论文）框架、完成专题报告（或论文）撰写等。
根据论文的层次及技术水平，可推荐在科技期刊上发表。
3．自选课题
学生可以根据自身特长、兴趣及职业规划等，初步拟定创新实践课题，经指导教师同意后，完成指导教师指定的课题任务。
对于1、2类课题，鼓励指导教师结合科研项目进行创新实践的安排与实施。
根据课题情况和指导教师安排，可每生一题或多生一题。
若课题较大或产品较难时，可将创新实践（1）与创新实践（2）两个集中性实践教学环节相结合。
四、实习的内容和时间安排
创新实践（2）学时2周，分散在第7学期进行，具体时间由指导教师和学生协商安排。
第一章  课题说明及任务布置（0.5天）
内容：介绍创新实践集中实践性教学环节的性质与目的，对课题内容、要求、进度安排、分组情况等进行必要说明，布置任务。
第二章  课题实施（8天）
内容：根据不同类型课题，制订具体的课题实施的内容及安排。
产品及模具设计与制造类课题：分析零件结构、选择加工方式、制订加工工艺、产品模型或工程样机加工、产品装配及精度分析、产品调试等。
新材料新工艺类课题：确定专题报告（或论文）框架、完成专题报告（或论文）撰写等。
自选课题：完成指导教师指定的课题任务。
第三章  撰写论文或实践报告（1.5天）
内容：根据不同类型课题，结合课题实施过程中获得的数据、结论、成果等，撰写论文或实践报告。
五、考核方式与评分办法或标准
该实践环节考核内容主要包括创新性、成果质量、技术水平和学习态度四部分，各部分配分情况如下表所示。
	创新性
（30分）
	成果质量
（30分）
	技术水平
（20分）
	学习态度
（20分）
	总评
（100分）


建议课题结束时，安排答辩。通过答辩，不仅可以充分展示课题成果、发现不足，也可以促进同学间的交流互动；同时，进一步培养学生的语言表达能力、现场应变能力等。
六、说明
创新实践（1）是一个理论学习与课外实践、专业学习与学生科技创新活动相结合的教学环节，也是一个以教为主向以学为主、以课堂教学为主向课内外结合转变的教学环节，该教学环节宜采用研究性学习、参与式启发式教学、合作学习等教学形式进行。


执笔人：伊启中                审核人：司军辉


毕业设计教学大纲
课程名称：毕业设计                          课程编号：16128514
学时/学分：17周/17.0                        开课学期：8 
适用专业：材料成型及控制工程                课程类型：集中实践性教学

一、毕业设计（论文）的目的和任务
目的：通过本课程学习，培养学生综合运用所学理论知识（基础课、技术基础课、专业课等知识）和实践技能，分析和解决材料成型及控制工程相关领域的生产技术问题，提高工程技术知识的应用能力。
任务：针对毕业设计（论文）的选题要求，了解相关专业领域技术的研究现状和行业发展动态，掌握相关技术数据和信息的采集、文献资料的查阅，以及对数据、信息进行分析处理的方法，提出合理可行的设计（研究）思路和方案；综合运用所学的材料、机械和材料成型加工的理论知识，分析解决毕业设计（论文）涉及的技术难题，并提供毕业设计（论文）的所需的各种数据、资料或作品、成果。
二、毕业设计（论文）的基本要求和能力训练
1. 知识要求：掌握材料、机械、材料成型加工及模具等工程技术基础知识；巩固和深化所学的基础理论与专业知识，提高解决工程实际复杂问题和技术应用的能力；掌握材料成型过程中成型工艺和模具设计方案或实验研究方案的制订方法，可行性方案的论证，工程图的绘制或实验研究数据的采集和分析处理，掌握现代设计方法和专业工程软件的使用，完成相关的工艺文件编制和技术说明书（论文）的撰写等工作。
2. 能力要求：学会调查研究、文献检索和相关资料的收集与整理；能正确拟定工程设计或试验研究的方案，并进行必要的论证；能正确分析处理实验数据、完成相关的理论分析、计算、工程设计及工程图的绘制；完成实验模具、装置的设计制作与安装调试，以及实验仪器、设备的操作和使用等；学会运用现代设计方法和网络技术，了解相关专业领域技术研究现状和行业发展动态，完成方案设计与计划实施；培养外文资料阅读、交流沟通和团队合作的能力。
3. 素质要求：培养创新意识和实事求是的科学态度，树立良好的学术思想和工作作风；培养勤奋、敬业精神，具有良好的职业道德和高度的社会责任感。
三 、毕业设计（论文）的内容和时间安排
毕业设计（论文）工作内容包括毕业设计（论文）的选题、开题报告的撰写、设计（实验研究）方案的制订和论证、工程设计或实验、工程图绘制或实验数据的分析处理、毕业设计（论文）的撰写、毕业答辩等内容。要鼓励有条件的学生参与教师的科研工作，为培养学生对科学问题的探索精神、做出高质量的毕业设计（论文）创造条件。
毕业设计（论文）的时间安排如下表所示：
	序号
	课    题    内    容
	时    间

	1
	选题分析、撰写开题报告
	2周

	2
	设计（研究）方案确定，相关计算与方案论证
	2周

	3
	实验研究或工程图设计
	4周

	4
	实验数据分析、处理或零部件工程图设计
	2周

	5
	论文撰写
	2周

	6
	毕业答辩
	1周

	总计
	13周


四、考核方式与评分办法或标准
考核方式：以小组答辩为主，成绩评优和不合格的必须进行公开答辩。
毕业设计（论文）成绩的评分标准按学校相关教学文件执行，最终成绩由导师评分、评阅人评分和答辩委员会评分三部分组成。各部分权重为：导师（50%），评阅人（20%），答辩委员会（30%）。
（1）指导教师评分（50%）
根据学生的工作态度与纪律、资料搜集与综述能力、分析与解决问题的能力、理论分析与计算能力、实验操作与动手能力、论文水平及书写的规范性等给予评价。
（2）评阅人评分（20%）
根据毕业设计（论文）的选题意义、工作任务的完成情况、实验数据的可靠性、论文的难度、新颖性与水平、论文书写的规范性等给予评价。
（3）答辩委员会评分（30%）
根据学生答辩时的自述和回答问题这两方面的情况给予评价。自述和回答问题各占30%，评分的主要依据是：学生的自述是否概念清楚、思路清晰、逻辑性与条理性强、观点正确，学生回答问题是否全面准确等。
答辩结束后，答辩委员会根据学生答辩情况、指导教师评语和评阅人意见，按照统一的评分标准和评分办法，确定学生的成绩，按规定报送学籍管理部门。


执笔人：范有发                        审核人：伊启中
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